
Vervolg van Tuutjournaal 2005 deel 1 

In 2005 begon ik de tekst nog niet aan te vullen met fotoôs. Daarom doe ik dit alsnog in 2022. Op sommige fotoôs staan 

vrijwilligers die tijdens die werkzaamheden nog geen vrijwilliger waren, maar de foto plaats ik toch om een indruk te geven 

wat we doen.  De tekst werd in die periode nog niet gecontroleerd door mijn correctrice! Ook heb ik een computercrash 

gehad waardoor veel fotoôs verloren zijn gegaan. 

Bezoekerscentrum. 

De vaatwasser  is verplaatst. Verdere afwerking komt nog. Er is een nieuwe medewerker voor de 

afdeling techniek. Roy G. is zijn naam. (Voorheen werktuigkundige van de centrale te Nijmegen) 

Za 2 april  werkzaterdag.  Zomertijd dus ôs morgens vanaf 09h00 koffie!!!!!. 

Hout zagen en misschien ontvetten machines-koper/messing poetsen/ramen leidingen stof afnemen 

vloer reinigen) We kunnen vele handen gebruiken!!!!!!!! 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ties B., Henk Bee. en Stef G.                                                  Roy G. en  Bert van K. 

Arie van R. en Johan 

van O. 



 

Hout werd geleverd en door ons opgehaald bij timmerbedrijven. Het moest dan soms wel nog in 

stukken gezaagd worden. Een droge opslag was natuurlijk belangrijk zodat er een extra berging 

gebouwd werd. Hout gebruikten we om de ketel op te stoken zodat we geen dure kolen gebruikten. 

 

In het najaar worden de beide machines ingevet om roest door vocht te voorkomen. Er wordt speciaal 

vet voor gebruikt en het is een vies klusje. Zie de fotoôs. 

 

 

 

 

 

 

Vocht op de ramen!!! 

 

 

  

 

Luc K., Goof van O., Henk van H. en  Arie 

van R. bezig om alle metalen delen in te 

smeren. 

 

 

 

 

Rechts twee fotoôs zoals de machinekamer  werd  

gevonden aan het begin van de restauratie. Alle 

metalen delen zaten zwaar onder  de roestplekken. 

 



Vliegwiel ingesmeerd met speciaal vet. 

  

 

                      Oude 

                       foto  

 

 

Het ontvetten van de stoommachines is ook altijd een rotklusje maar vele handen maken licht werk. 

13h15 instructie deel 3 (storingen en algemene zaken)  

 

Instructie met beamer in bezoekerscentrum. 

Dit is een latere foto toen ruimte al omgebouwd 

was. 

Hier geeft Daan T. uitleg over het 

starten/stoppen  van de machines. 

 

 

 

Planning: 

Donderdag 7 april: Machines tornen ,opvullen ketel en kolen aanvoer. 

Machine 2 tornen door Rob B. met Luc K. 

 

 

 

 

 

 

Kolen bunkeren uit de voorraadbak. 

 



13 april Woensdagavond 19h00 opwarmen schoorsteen met het Franse kacheltje en ketel voorwarmen. 

Het kacheltje lag op een stort van een camping in 

Frankrijk! 

Aansteken met kleine houtjes en dan een paar 

brokken kolen. De koude prop in de schoorsteen zelf 

wordt er dan ñuitò gestookt en de ketel krijgt trek 

waardoor er zonder rookoverlast in het ketelhuis 

gewerkt kan worden.. 

14 april Donderdag verder opwarmen/opstoken  

15 april Vrijdag  doorstoken-voorwarmen en 

proefdraaien 

 

Achter de machinekamer  op de vlonder van het  

krooshek is een afvoerleiding van de voorwarmstoom. 

Dit is een teken dat de machinisten bezig zijn om de 

machines voor te warmen. 

De stoom gaat vanuit de ketel door de cilinder  en langs 

de stoomzuigerkop om het materiaal langzaam op te 

warmen. 

Als er te veel stoom toegevoerd wordt kan de machine 

gaan draaien dus dit is altijd een heel precies werkje. 

Beide kanten van de zuiger/cilinder moeten  

voorgewarmd worden zodat de machine  na een bepaalde 

tijd getornd moet worden. 

 

 

 

16 april Zaterdag  Ploeg 1 heeft de wacht- graag  inwerkers meelopen. 

Op de zaterdag is er nog geen tweede man of vrouw als hulpstoker bij de ketel terwijl dit eigenlijk wel nodig is 

voor werk en publiek.!!!!. Wie is er beschikbaar??? 

17 april Zondag   Ploeg 2 heeft de wacht- idem 

18 april Maandag  Ketel spuien 

 

Tuutjournaal 22 april 2005 

HH Tuuters, 

Een geslaagd stoomweekend. Het weer was Zaterdag wat minder maar zondag maakte alles weer goed. 



De machines draaiden vrijwel probleemloos en we kregen veel lof van de bezoekers. 

  

De ketel was zonder grote lekkages weer in 

bedrijf. 

 

Na het weekend bleek dat de druk snel weggezakt  is terwijl  hij 's avonds nog op druk was. 

De manometer  van de ketel. 

Van 9 kg naar 2kg/cm2 wegzakken vind ik erg veel. Ook het spuien op 

maandagavond verliep eigenlijk drukloos terwijl in het verleden er altijd 

nog wat restdruk was. Ik denk dat de hoofdstoomafsluiter doorlaat. Zondag 

ochtend liep er uit de ovo ontwatering buiten water terwijl er nog maar 

2kg/cm2 over was. Ook kon je iets horen bij de hfdstoomafsluiter. Opletten 

dus bij de volgende start.  

 

Rechter foto: het mangat van Ketel 1 op de stoomdom met de 

aansluiting rechts van de hoofdstoomafsluiter. De stoomdom 

heeft de functie om droge stoom  af te voeren. De 

waterdruppeltjes in de stoom zullen terugvallen naar de ketel 

onder. 

Links op de foto is de Blackfluit pijp en fluit te zien. Die geeft 

een alarmering als de ketel  met te weinig water dreigt te 

komen. Een  laatste signaal voor de stokers want hierna kan de 

installatie zeer gevaarlijk worden. 

 

Het bedrijf Aquacare heeft gemonsterd en advies gegeven om de chemicaliën dosering voor de ketel iets aan te 

passen. 



Een inspectie of er water achterblijft wordt door Aquacare geadviseerd maar we hebben geen 

reservemangatpakking (bestelling loopt) dus dat doen we even niet.  Op de foto links is de stoomdom te zien  

met de pakking die de afdichting met het deksel vormt. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rob Adm. die ons in den 

beginne  bijstond met de zorg 

voor de optimale 

waterkwaliteit t.b.v  de ketel. 

 

 

 

Ook het schoonspuiten met een hogedrukspuit adviseert hij (Aquacare) om de achtergebleven slibtroep te 

verwijderen. Lijkt me moeilijk maar Christoffel heeft dat vroeger wel eens gedaan dus als hij terug is kan hij dat 

vertellen. Onder deze slibdeeltjes blijft het te vochtig waardoor kans op intering bestaat. Ook moeten we het 

inbrengen van chemicalien direct vooraf aan het opstoken uitvoeren in het vervolg!! 

 

Achtergebleven slib/kalk  achterin de ketel. De ketel 

staat blijkbaar een klein beetje hellend naar achteren 

gezien vanaf de voorkant waar de spui zit. 

 

 

In augustus wil hij (Rob Adm.) de ketel zelf inwendig 

inspecteren.. 

 

 

 

De voorwarmkranen van M2 kunnen wat bijverpakt worden ivm lekkage. (bijverpakken is een term die door 

machinisten gebruikt wordt om aan te geven dat de pakkingbus voorzien moet worden van een extra stukje 

pakkingring).  



 

 

De messing voorwarm plugkranen. Rode pijl bij nr 1. 

De afvoer gaat door de kelder en muur naar de vlonder. 

Elke machine heeft twee voorwarmkranen die om en om 

gebruikt worden om de stoom/condens, die de 

zuiger/cilinder voorwarmt, af te voeren. 



Omdat de zuiger cilinder gesmeerd wordt gaat er altijd wat olie mee in de afvoer richting een opvangbak/ton op 

de vlonder achter. Zie rode pijl. 

  

Met het voorwarmen van de machines op 

vrijdag kwam er dus toch weer olie op het 

water. Het regelen van de voorwarmstoom 

naar de machine middels de grote 

toevoerafsluiter is te grof. 

We zullen hier echt iets aan moeten 

veranderen anders krijgen we een keer 

problemen. De olie was zichtbaar tot aan de 

andere kant van de dijk. 

De afvoeren die nu in het zwarte bakje tercht 

komen krijgen te veel stoomdruk met 

voorwarmen waardoor stoom en 

waterdruppels eroverheen slaan en langs de 

muur omlaag zakken. Hierdoor komt het in 

de wetering en drijf via het sluisje naar de 

andere kant. 

We zouden de 4 afvoeren geheel naar 

beneden kunnen brengen zodat ze in 

olieafscheider terecht komen op de vlonder. 

Vervolgens de stoom koelen met water 

waardoor er geen stoomdamp meer ontstaat. 

Wie een ander/beter voorstel heeft gelieve 

zich melden. 

 

De proef met houtstoken uit de bigbags kan wel als geslaagd beschouwd worden. Aangezien we een aanbod 

hebben om dit regelmatig af te nemen zullen we alleen voor de houtopslag en vervoer iets moeten bedenken. 

Ook is de helft van het hout op het terras weggestookt. Komende tijd kan de rest drogen en gekloofd worden. 

Komen er nieuwe big bags dan laten we deze nu op pallets buiten plaatsen achter het muurtje waar nu het hout 

te drogen lag. 

 

 

De houtopslag voorzijde van  het ketelhuis achter 

het muurtje. Nou niet een nette aanblik. Daarom de 

wens voor een houtopslag. 

 

 

 

 



Linker foto. 

Hans K. verzorgde in de beginjaren voor de soep die hij 

inkocht bij de Sligro en maakte voor de Tuut. Maar ook 

Bets Reijnen zorgde lange tijd voor uitstekende soep. 

 

 

 

De tussentijdse verzorging was weer perfect. Service op 

de werkvloer waar kom je dat tegen in de bedrijven 

tegenwoordig!!!.  

Ook de aankleding van terras en bezoekerscentrum mag 

er zijn. Groene handen doen ook wonderen!!!!!!  

 

 

 

De antieke kruiwagen in gebruik door Roy G. 

 

 

 

 

Onze houtspecialist Wim van  G. heeft een plan gemaakt 

om een overdekte houtopslag te maken.  

 

De bouw is begonnen 

 

Dit zou dan langs het scheidingshek van Jan Douwes 

komen en dan zover mogelijk naar achteren. Alle 

houtbenodigdheden worden door het timmerbedrijf van de 

bigbags gesponsord. 



Op dit moment ligt er nog een flinke partij hout opgeslagen wat deels klein is of nog klein gemaakt moet 

worden. 

 

 

 

Indien we dit verplaatsen kunnen we dit ook met 

dezelfde moeite direct richting ketel verplaatsen opdat 

dit in het komende stoomweekend verstookt kan 

worden. Daarom dan ook het verzoek om op zaterdag 

30 april (Koninginnedag) extra op te komen zodat dit 

met een paar uurtjes gerealiseerd kan worden en de 

stratenmakers aan de gang kunnen. Laat even weten 

of je komt ivm de aanmaak van de Koninginnesoep 

en de Oranjebitter. 

  
Tuutjournaal 13 juni 2005 Activiteiten sinds Zaterdag 4 juni.  

De vakantie periode is begonnen en alles gaat door.  

Gelukkig hebben we een extra jonge man erbij -Tijn 12 jaar - die van aanpakken weet.  

 

Met 12 jaar mag je niet als vrijwilliger werken. 

Maar hij wilde graag alles leren en meedoen! 

Hier als mangat wacht! 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Er is nog iemand bij gekomen naar aanleiding van een 

bezoek op een stoomdag. Het is Harry T. 58 jaar uit 

Dodewaard (Technische achtergrond)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

WimVan Gelder berging in opbouwfase.  



De bouw van de houtberging vordert gestaag.  

Er was een wagen straatklinkers aangevoerd 

voor ongeveer 30m2 en deze hebben we met 

kruiwagen en aanhanger naar achteren gebracht 

en gestapeld. 

 

Links: Wim van G., Tijn en de stratenmaker 

 

 

Er is nog een aanhanger zand (de allerlaatste) 

aangevoerd die was afgestaan door de buurman naast de 

baron.  

Wim v G heeft een aardige stratenmaker geregeld die op 

zaterdag 18 juni de bestrating zal leggen.  

Vooraf moet nog het nodige uitgegraven worden en 

opvulzand worden aangevoerd. Zand wordt/is geleverd door Daanen uit Altforst via zandafgraving 

Uivermeertjes.  

 

 

Er zijn zaterdag wel wat extra krachten nodig dus: hij die kome kan, die kome.  
Al het hout zal dan in het vervolg alleen in 

het "WeeVeeGee hok" opgeslagen worden.  

Geen hout meer "versieren "anders kunnen 

we de afname van het afgesproken hout 

van de timmerfabriek niet aan en moeten 

we weer opslaan.  

Alle opslag achter bij Peer zal eerst 

opgestookt moeten worden. 

 

Links een deel van de werkplaats van Peer 

V. die ons altijd met alles bijstond. 

 

 

 

Rechts de verzameling blackfluiten die we aangeboden 

kregen van vele technische bezoekers. 
Indien we tijd over hebben dan kunnen we met opknappen 

beginnen.  

 

 

Het project gereedschapsborden  
Na het schilderen zien de gereedschapsborden er mooi uit.  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Machine 2 -probleem pen /excentriek.  
Het lijkt er op dat de hartlijn penverbinding excentriekstang/tuimelaar niet evenwijdig loopt met as 

machine.  

Mogelijk is excentriekstang t.o.v. beugel iets verdraaid waardoor afwijking ontstaat. Spie houdt beugel 

t.o.v. stang op zijn plaats. Onderzoek loopt verder.  

 
 

Excentriekbeugel (rode pijl) om buitenexcentriek loopt deels nog steeds zwaar. Dit zou op te lossen moeten 

zijn door vulplaatjes.  

Het streven is om eerstvolgend draaiweekend e.e.a. te testen. Christoffel H. komt op de betreffende 

zaterdag.  

De toerentellers van de machines kunnen gecontroleerd worden. Daan heeft een meetkoffer gekregen zodat 

bij een volgend draaiweekend de meterafwijking bekend wordt. 

Toerental van M2 voorlopig op max 185 t/min houden.  
De mangatpakkingen zijn nog steeds niets ontvangen. Jan R nog eens vragen om langs te gaan.  

 



Arbo .  
Het project extra hekwerk bij de machines nadert zijn einde. Het hekwerk moet natuurlijk identiek zijn aan 

het bestaande hekwerk rondom het vliegwiel.  

 

 

 

 

Het originele hekwerk rondom het vliegwiel. Dit is later 

nog eens  extra beveiligd met roosters zodat niemand met 

een hand bij het draaiende vliegwiel kan komen. Advies 

Arbogroep. 

 

 

 

 

 

 

De lange rechte blanke metalen assen zijn niet het moeilijkste probleem. Het zijn de koppelingen die 

gedraaid moeten worden om e.e.a. aan elkaar te monteren. Een bedrijf in Wijchen heeft dit op een CNC 

draaibank gemaakt. Via Mart v.d. B. is dit contact gelegd. Relaties zijn toch super belangrijk. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

De zware voetjes van het hek zijn gesponsord door 

de firma Seepers. Er wordt er een als voorbeeld 

gedraaid (Harry T) zodat we kunnen zien hoe hij 

wordt.  

 

 

 

 

 

 

 



Het afmonteren van de twee lange hekwerken 

door Bert van K. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nu alle extra hekwerken klaar zijn is het een stuk veiliger geworden. Maar toezicht blijft altijd nodig. 



.  

Huub B zal de werp/reddingslijn voor de boei aanschaffen en een nieuwe gasslang van het comfort in het 

bezoekerscentrum.  

 

Op de vlonder wordt veel gewerkt 

en regelmatig loopt er publiek 

rond. De reddingsboei was al op 

het gemaal toen de vrijwilligers 

kwamen. De Arbo groep 

adviseerde een extra werplijn  

 

De werplijn. 

 

 

Peter H. gaat achter de "nood uit" bordjes aan.  

 

 

Henk Bui. heeft bij de brandblusmiddelen sponsor Smeba 

geïnformeerd naar de kosten van een slanghaspel. Deze kan 

met korting geleverd worden voor  

223 euro excl.(Geplaatst en gekeurd)  

 

 

 

Later werd hij gemonteerd in het ketelhuis. 

 

 

 

Daar we nog niet precies weten hoe de samenwerking met het waterschap uitpakt gaan we nog niet over tot 

bestelling. Tot komende donderdag/zaterdag.  
Sept 2005   

HH Tuuters    

Hierbij het verslag  van de werkzaamheden de laatste tijd 

en opmerkingen na stoomweekend.  

De Barber Q was prima verzorgd. Het weer zat mee. De 

vuren bleven mooi branden. En dan die salades en vlezen 

allemaal!!! Zeer geslaagd  Jan en Bets!  

 

 

Ketel: 



Het gemengd stoken(hout/kolen) is prima verlopen.  

De  big bags zijn op 1 na leeg.  

Junior stoker Tijn heeft zaterdag bij de ketel geholpen 

onder leiding van Stef G. Een petekind van Henk vd W stond bij een modelstoommachine. Voor kinderen en 

volwassenen zeer geslaagd. 

De proefpartij kolen van de centrale zijn 

wat stukgrootte betreft aan de kleine kant 

en hebben veel gruis. We stoken de rest 

er wel doorheen. 

De ketel is zondagavond met een druk 

van 6,2kg/cm2 achtergelaten. Dit als 

proef om te zien hoeveel tijd en 

brandstof het kost om op Dinsdagavond 

weer op druk te komen. Donderdag 

kunnen we dan zien hoe hij er dan voor 

staat. Dit om de mogelijkheid te bezien 

om een week later dan het 

stoomweekend wederom te draaien met 

de machines. Hans K geeft dagelijks de 

stoomdruk door. 

De lading houten palen in de weide kunnen we nu gaan  stoken 

indien ze gehalveerd zijn. Zagen dus. 

Er zal een nieuwe lading hout aangevraagd worden. (Bonne.van D) 

Het wijzigen van de stoomafvoer van de oververhitter en de 

veiligheid.(Hans K) De veiligheid  en de afvoer  niet meer 

horizontaal maar verticaal met een regenaftap omlaag. Ovo 

ontwatering ook omlaag. 

E.e.a. i.v.m. veiligheid voor mensen op de vlonder. 

 

Links  het dunne pijpje van de ovo uitblaas-rechts de dikke afblaas van de ketelveiligheid 



 

De afvoer van de oververhitter afblaas  is omlaag gebracht. Bij het openen 

van de hoofdstoomafsluiter komen  er hete condensdruppels naar buiten. Pas 

als er alleen maar stoom naar buiten komt kan de ontwateringsafsluiter 

gesloten worden. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ontwateringsleiding  met afsluiter van de oververhitter op keteldek. 

De antiduifprikkers liggen in een doos op het keteldak. Combineren met 

laswerk bij vlonder. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

De vlonder en trap is met HD spuit gereinigd.  

De aanzuig van de twee grote bemalingspompen zitten onder het gebouw van de machinekamer. Door de grote 

hoeveelheid verpompt water zou er ook veel plant-,houtmateriaal  en kroos naar binnen  gezogen worden en de 

pompen kunnen beschadigen. Elke pomp kon vroeger 220m3 water per minuut (dat is 220:60=3,6m3 per 

seconde!!!!)  2,5 meter omhoog pompen als de machine door stoom aangedreven werd met 200 omwentelingen  

per min. Er was een filter  voor de aanzuig aangebracht. Dat noemde men het krooshek. Regelmatig moest men  

het aangezogen  vuil weghalen bij dit filter zodat het niet in de pomp kon komen. Bij heel veel vuil (gras en 

andere planten)  kon het filter een enorme weerstand geven waardoor de machine en pomp op hol zou kunnen 

slaan door te weinig watertoevoer. Gelukkig greep de machine beveiliging en de machinist op tijd in. 

Ook ijsvorming in de winter  gaf dezelfde problemen. Zie het verhaal van Piet van Geenen onder het tabje van 

De Tuut- stokers  en machinisten. 



Het schoonmaken van Ketel 2. Stef G. ligt onder de twee vuurgangen om de restslib weg te zuigen met de 

stofzuiger. 

 

Onderzijde binnen van Ketel 2 is schoon gezogen. Voor publiek is het leuk om te zien. En ook de mangat 

opening is altijd een gespreksonderwerp. 300mm x 400mm 

Machines 

Aftap van de cilinderoliepomp M2 lekt niet meer. (Christoffel H)  

De cilinderoliepomp heeft als functie het smeren van de 

zuiger/cilinder, de stoominlaatkleppen en de zuigerstang 

pakkingbus. Er lopen 5 koperen koperen leidingen naar de 

diverse smeerpunten vanuit het pomphuis. 

De pomp wordt aangedreven  vanuit de stang die de beide 

inlaatkleppen van de stoommachine stuurt. 

Bovenop de pomp staat een glazen cilinder met een speciale 

oliesoort die gebruikt wordt. Deze olie verbrandt niet zo snel 

door de hoge temperatuur van de stoom. Als de olie zou 

verbranden geeft dit vervuiling/verstopping en ontstaat er een 

zeer gevaarlijke situatie!!!!!!  

 

 



Links: de krukkast met het geopende deksel. 

 

Olielekkages van beide machines rondom krukkast 

worden steeds erger. Het schoonmaken van de 

machines is niet meer beperkt tot het afvegen met 

een lapje maar er wordt zowat een halve liter olie 

opgedweild. Dit is niet leuk meer en het kost olie. 

Afdichting deksels moet beter. (Christoffel H) 

Na informatie bij pakkingleverancier is het advies: 

Neopreen celrubber oliebestendig ïeenzijdig 

zelfklevend -3 mm dik 2 cm breed zeer elastisch 

vormend. Jan R is verzocht om dit af te halen. 

Er komen deze week 2 rollen van 10 meter. Laten 

we Machine 1 eerst daarmee aanpakken. 

Het extra hekwerk naast de machines is bijna 

gereed. 

Vilt onder de schijven moet nog aangebracht 

worden. (Harry T heeft dit nog in zijn magazijn) 

 

 

 

Het olieprobleem op de wetering 

Actie: Oliescherm optimaliseren. Keggen aan de zijkanten met kit plaatsen. De olie komt mee met het koelwater 

uit de mengcondensor en komt  in de wetering onder het gebouw. 

Er worden houten klossen met afdichting aan het 

oliescherm gemaakt om te voorkomen dat er lek 

ontstaat. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Toen we steeds vaker ging draaien met de stoommachines betekende dat ook, dat er steeds meer olie met het 

koelwater op het water onder de vlonder terecht kwam. Er was wel een drijvend oliescherm bij de vlonder maar 

door de onrust van uitstromend koelwater  en soms de wind kan er toch olie richting Wetering ontstaan. Een 

druppel olie geeft natuurlijk een enorme oliewaas op het water en dat willen we voorkomen. Zoals eerder 

gemeld komt de olie in de stoommachine en uiteindelijk met de afgewerkte stoom in de mengcondensor waar de  

stoom met koelwater wordt gecondenseerd. Dit mengsel van gecondenseerde stoom, een klein beetje olie en 

koelwater komt onder het machinekamer gebouw op  het water. 

Het oliescherm houdt een groot deel 

tegen en de oliedruppels drijven op het 

water. De vraag was hoe vang je die olie 

weg? 

Ooit bezocht ik een klein stoomgemaal 

waar ze het probleem met de olie 

opgelost hadden met een soort 

afscheidingsbak. Het leek op een 

warmwaterbak  met diverse schotten 

zoals we ooit op de zeevaartschool  

hadden geleerd. 

 

 

 

 

 

 

 

Vuil  

 

 

 

 

Het water doorstroomt slingerend de diverse compartimenten en als dit langzaam genoeg gaat zal de olie in de 

compartimenten blijven drijven en komt er schoon voedingwater  uit de bak. Voor het grote stoomgemaal van 

ons was dit echter niet bruikbaar. Daarom ontstond het idee om het met oliedruppels vervuilde water onder de 

machinekamer en de vlonder af te romen met hulp van een bak die net onder de waterspiegel hing. 

 

Een olie afroombak te plaatsen  onder de vlonder is door Harry T. gelast en kan nu verder afgemaakt worden.   

De hoogte moet instelbaar zijn. Een pomp zuigt het instromende water met de olie weer eruit. 



 

 

De voorwarmleidingen van de stoommachines zijn vernieuwd . De muursteun moet nog geplaatst worden en de 

leidingen moeten nog gebeugeld worden. Ook later nog schilderen. 

De vier voorwarmstoom/condensleidingen komen nu niet meer 

direct uit op de wetering. Deze leidingen komen  nu uit op een 

grote olieafscheider met dubbel deksel. Nog steeds in de 

proeffase. ( Henk Bui) 

De gecondenseerde stoom met olie komt nu tot rust in het 

grote olievat. Komt er teveel water in dan zal 

dit afgevoerd worden middels een 

zwanenhals. 

 

 

 


